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FIBRAPLAST HIDROFUGO

Fabricado en: Finsa Santiago

Fabricado en: Finsa Padron Fabricado en: Luso Finsa Fabricado en: Finsa Fibranor c t N-550 km 57 Fabricado en: Finsa Cella |
Paraiso s/n i ~ Estrada Nacional 234, Km 92.7 Polig. Inc'l. de Rabade ~ 15a7r5e7 eSﬁN'I:IAGOn[‘)E Partida de Hazas sln_
15900 PADRON (ESPANA) 3524-952 NELAS (PORTUGAL) 27370 RABADE (ESPANA) COMPOSTELA (ESPANA) 44370 CELLA (ESPANA)
CLASE TECNICA USO PREVISTO SEVCP*
Uso en interior como elemento
MFB EN 622-5 MDF.H no estructural en ambiente 4
humedo

*Sistema de evaluacion y verificacion de la constancia de las prestaciones de acuerdo al anexo V de la CPR (EU) N° 305/2011
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FIBRAPLAST HIDROFUGO

DATOS TECNICOS-VALORES MEDIOS

Rev: 10/02/2016

PROPIEDADES TEST DE REFERENCIA UNIDADES ESPESORES mm

>2.5/4 >4/6 >6/9 >9/12 >12/19 >19/30 >30/40
DENSIDAD (¥) EN 323 kg/m3 880/860 855/830 825/770 765/745 745/730 730/715 730/680
TRACCION INTERNA EN 319 N/mm2 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75 0.75 0.70
RESISTENCIA FLEXION EN 310 N/mm2 27 27 27 26 24 22 21
MODULO DE ELASTICIDAD EN 310 N/mm2 2700 2700 2700 2500 2400 2300 2200
HINCHAMIENTO EN AGUA 24 H EN 317 % 30 18 12 10 8 7 7
HUMEDAD EN 322 % T+H-3 T3 TH-3 T+-3  TH-3  T+H-3  T7+-3
EMISION DE FORMALDEHIDO CLASE E1 EN ISO 12460-3 mg/(m2.h); mg/L <35 <35 <35 <35 <35 <35 <35
REACCION AL FUEGO EN 13501-1 Clase E E D-s2,d0 D-s2,d0 D-s2,d0 D-s2,d0 D-s2,d0
TABLA 8 UNE EN 13986:2006+A1:2015 (**) (**) (***)
REACCION AL FUEGO EN 13501-1 Clase E E Dfl-s1  Dfl-s1  Dfl-s1  Dfl-s1  Dfl-s1
TABLA 8 UNE EN 13986:2006+A1:2015 - (****)
REVESTIMIENTO DE SUELO
TEST DE ENVEJECIMIENTO ACELERADO
(OPCION 1). HINCHAMIENTO DESPUES EN 321/EN 317 % 40 25 19 16 15 15 15
DEL ENSAYO CICLICO (V313)
TEST DE ENVEJECIMIENTO ACELERADO
(OPCION 1). TRACCION INTERNA EN 321/EN 319 N/mm?2 0.35 0.35 0.30 0.25 0.20 0.15 0.10
DESPUES DEL ENSAYO CICLICO (V313)
COEFICIENTE DE ABSORCION ACUSTICA UNE EN 13986:2006+A1:2015 a 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10
(A)(250 A 500 HZ)
COEFICIENTE DE ABSORCION ACUSTICA UNE EN 13986:2006+A1:2015 a 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20
(A)(1000 A 2000 HZ)
CONDUCTIVIDAD TERMICA UNE EN 13986:2006+A1:2015 W/ (m-K) 0.15 0.15 0.14 0.13 0.12 0.12 0.12
AISLAMIENTO ACUSTICO AL RUIDO UNE EN 13986:2006+A1:2015 db NPD  NPD 25 25 28 30 32
AEREO (R)
FACTOR DE RESISTENCIA AL VAPOR DE  UNE EN 13986:2006+A1:2015 M 21/31  20/30  18/28  17/27  16/25 15/24  15/24
AGUA. COPA SECA
DURABILIDAD BIOLOGICA UNE EN 335 Clase de uso 182 1&2 1&2 1&2 18&2 1&2 1&2
CONTENIDO EN PENTACLOROFENOL UNE EN 13986:2006+A1:2015 ppm <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5

(*) ESTE DATO SE CONSIDERA ORIENTATIVO.

(**) Espesor minimo 9mm. Sin espacio de aire detras del FIBRAPLAST HIDROFUGO. Con espacio de aire confinado o espacio de aire libre inferior o igual a 22mm detras del

FIBRAPLAST HIDROFUGO se clasifica D-s2,d2. Clasificacién E para cualquier otra condicién de uso. Segun decision 2007/348/CE.

(***) Sin espacio de aire detras del FIBRAPLAST HIDROFUGO, con espacio de aire confinado detras del FIBRAPLAST HIDROFUGO en espesor mayor o igual a 15mm o

con espacio de aire abierto detras del FIBRAPLAST HIDROFUGO con espesor mayor o igual a 18 mm. Con espacio de aire confinado o espacio de aire libre inferior o igual a

22mm detras del FIBRAPLAST HIDROFUGO se clasifica D-s2,d2 para espesores entre 10 y 18mm. Segun decision 2007/348/CE.

(****)Espesor minimo 9 mm

(v*) Espesor 215mm y solamente recubrimientos equilibrados.

Estos valores fisico mecanicos cumplen con los valores establecidos en la norma europea EN 622-5:2009 Tabla 4, Opcion 1. Requisitos de los tableros para uso general en

ambiente humedo (Tipo MDF.H).

FIBRAPLAST HIDROFUGO cumple con los requisitos de Clase E1 definidos en la Norma Europea EN 14322.

FIBRAPLAST HIDROFUGO esta amparado por el Sello de Calidad de AITIM.

MANIPULACION/ALMACENAMIENTO:

Debera almacenarse siempre a cubierto y sobre una superficie plana.

Las condiciones de almacenamiento 6ptimas son del 65% humedad, evitdandose ambientes mas secos o himedos.

En ninguin caso podra existir contacto directo con agua.
Los tacos deben estar siempre alineados con la vertical.
En ningun caso apilar a mas de 4 alturas.

Si el embalaje se dafia durante su manipulacion, se debe reembalar para la correcta conservacion del producto.

El no respetar las condiciones de apilado indicadas, asi como cambios de humedad o de temperatura en los almacenes o zonas de transformacion pueden provocar

deformaciones y curvaturas irreversibles.



Las prestaciones del producto de referencia son conformes con las prestaciones arriba declaradas
La presente Declaracién de Prestaciones se emite bajo la Unica responsabilidad de FINANCIERA MADERERA S.A. (FINSA)

Javier Portela
Director de IDi + Calidad de FINSA

Santiago de Compostela 18/10/2021
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