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WLASCIWOSCI METODA TESTOWA  JEDNOSTKI GRUBOSC mm
>2.5/4 >4/6 >6/9 >9/12 >12/19 >19/30 >30/45 >45/60
GESTOSC(*) EN 323 kg/m3 880/860 855/830 825/770 765/745 745/730 730/715 730/675 700/650
WYTRZYMALOSCNA ROZRYWANIE EN 319 N/mm2 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75 0.75 0.70 0.60
WYTRZYMALOSC NA ZGINANIE EN 310 N/mm2 27 27 27 26 24 22 21 19
MODUL SPREZYSTOSCI EN 310 N/mm2 2700 2700 2700 2500 2400 2300 2300 2200
PECZNIENIE PO 24 GODZINACH o
ZANURZENIA W WODZIE EN 317 % 30 18 12 10 8 7 7 6
STABILNOSC WYMIAROW
Dt./SZERSTABILNOSC WYMIAROW EN 318 % 0.4 0.4 0.4 0.4 0.3 0.3 0.2 0.2
Dt./SZER
STABILNOSC WYMIAROW o
GRUBOSG EN 318 % 6 6 6 6 5 5 4 4
WYTRZYMALOSC POWIERZCHNI EN 311 N/mm2 >1.2 >1.2 >1.2 >1.2 >1.2 >1.2 >1.2 >1.2
NASIAKLIWOSCPOWIERZCHNI EN 382-1 mm >150 >150 >150 >150 >150 >150 >150  >150
WILGOTNOSC EN 322 % 7+-3  T+-3  T+-3  7+-3  T+-3  T7+-3  7+-3  7+-3
ZAWARTOSC ZWIAZKOW o
MINERALNYGH ISO 3340 % Waga <005 <005 <005 <005 <005 <005 <005 <0.05
EMISJI FORMALDEHYDU EN 717-1 ppm <0.05 <005 <005 <005 <005 <005 <005 <0.05
REAKCJA NA OGIEN EN 13501-1 Klassa E E E D-s2,d0 D-s2,d0 D-s2,d0 D-s2,d0 D-s2,d0
TABLA 8 EN EN 13986:2006+A1:2015 (M) (***)
TEST PECZNIENIA (OPCJA 1)
NASIAKLIWOSC PO TESCIE EN 321/EN 317 % 40 25 19 16 15 15 15 15
CYKLICZNYM (V313)
TEST PECZNIENIA
PRZYSPIESZONEGO(OPCJA 1)
NASIAKLIWOSC PO TESCIE EN 321/EN 319 N/mm2 0,35 0.35 0,30 0,25 0,20 0,15 0,10 0,10
CYKLICZNYM (V313)
WSPOLCZYNNIK ABSORBCJI EN 13984:2004+A1:2015 a 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
AKUSTYCZNEJ (A) (250 A 500HZ)
WSPOLCZYNNIK ABSORBCJI EN 13984:2004+A1:2015 a 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
AKUSTYCZNEJ (A) (1000 A 2000 HZ)
PRZEWODNOSC CIEPLNA EN 13984:2004+A1:2015 W/ (m-K) 0,15 0,15 0,14 0,13 0,12 0.12 0,12 0.11
WEASCIWOSCI (R) EN 13986:2004+A1:2015 db NPD NPD 25 25 28 30 32 34
PAROPRZEPUSZCZALOSC EN 13986:2004+A1:2015 u 31 30 28 27 25 24 24 23
METODA SUCHA
PAROPRZEPUSZCZALOSC EN 13986:2004+A1:2015 u 21 20 18 17 16 15 15 14
METODA MOKRA
TRWALOSC BIOLOGICZNA EN 335 Klasa 1y2 1y2 1y2 1y2 1y2 1y2 1y2 1y2
uzytkowania
ZAWARTOSC EN 13986:2004+A1:2015 ppm <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5
PIECIOCHLOROFENOL
TOLERANCJA WYMIAROW NOMINALNYCH
WLASCIWOSCI METODA TESTOWA JEDNOSTKI GRUBOSC mm
>2.5/4 >4/6 >6/9 >9/12 >12/19 >19/30 >30/45 >45/60
GRUBOSC EN 324-1 mm +-015 +/-0.15 +-02 +-02 +-02 +-03 +-03 +/-0.3
+/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/- 2 +/- 2 +/-2 +/- 2
DLUGOSC/SZEROKOSC EN-324-1 mm mmim, . mmim, . mmim, - mmm, - mmm, - mmm, - mmn, - mmnm,
max +/- max +/- max +/- max+/- max+/- max+/- max+/- max +/-
5 mm 5mm 5mm 5mm 5mm 5 mm 5 mm 5 mm
ZACHOWANIE KATOW EN 324-2 mm/m +-2 +-2 +-2 +/-2 +-2 +-2 +-2 +-2
ROWNOSC KRAWEDZI EN-324-2 mm/m +-15 +-15 415 +-15 +-15 +-15 +-15 +-15

(*) VALUES TO BE CONSIDERED AS A ROUGH GUIDE ONLY.

(**) Mounted without an air gap behind the FIBRAPAN H E-Z. Mounted with a closed air gap not more than 22 mm behind the FIBRAPAN H E-Z
classificationD-s2,d2. Classification E for any other more restrictive condition. Commission Decision 2007/348/EC.

(***) Mounted without an air gap behind the FIBRAPAN H E-Z, or with a closed air gap behind the FIBRAPAN H E-Z for thicknesses equal or greater than
15mm or with an open air gap behind the FIBRAPAN H E-Z for thicknesses equal or greater than 18 mm. Mounted with a closed air gap not more than 22




mm behind the FIBRAPAN H E-Z classification D-s2,d2 in thicknesses between 10 and 18 mm. Commission Decision 2007/348/EC.

These physical-mechanical values improve/comply with those established in EN 622-5:2009 European Standard, Table 4, Option 1. Requirements for boards
for gereral use in humid conditions (Type MDF.H).

FIBRANOR H E-Z / FIBRAPAN H E-Z / IBERPAN H E-Z meet Class E1 requirements as defined in the European Standard EN 622-1.
Low formaldehyde emission product E05 (<0.05 ppm EN 717-1).
The quality of FIBRANOR H E-Z / FIBRAPAN H E-Z / IBERPAN H E-Z is endorsed by AITIM Quality Labels.
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Produkt nie jest niebezpieczny. Podczas obchodzenia sie z produktem nalezy zachowywac standardy ergonomii oraz zapewni¢ wymagane $rodki
ochrony osobistej. Pyly i trociny powstajace podczas ciecia, szlifowania, nawiercania itp. powinny zosta¢ odprowadzone z miejsca pracy zgodnie ze
standardowymi procedurami przewidzianymi dla przemystu drzewnego, tj. przez przemystowe odciggi, a odpowiednie $rodki ochrony osobistej powinny
by¢ uzywane zgodnie z obowigzujgcym prawem.




