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SUPERPAN VAPOURSTOP

DADOS TECNICOS-VALORES MEDIOS

Rev: 18/01/2021

PROPRIEDADES REES;E,?S A UNIDADES ESPESSURAS mm

>10/13 >13/20 >20/25 >25/32 >32/40
DENSIDADE (*) EN 323 kg/m3 750 720 710 700 675
TRACCAO INTERNA EN 319 N/mm2 0,60 0,60 0,55 0,50 0,45
RESISTENCIA A FLEXAO EN 310 N/mm2 28 28 26 20 19
MODULO DE ELASTICIDADE EN 310 N/mm2 3500 3500 3200 3000 2800
INCHAMENTO EM AGUA 24H EN 317 % 10 10 10 10 9
Egggus{%?z DIMENSIONAL N 318 % 5 s 5 s s
TRACGAO SUPERFICIAL EN 311 N/mm2 >1,1 >11 >1.1 11 11
HUMIDADE EN 322 % 8+/-3 8+/-3 8+/-3 8+/-3 8+/-3
EMISSAO DE FORMALDEIDO EN 717-1 ppm <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
EES'AS':LESNg'é :r\?TgFéRANQUE DE EN-320 N 800 800 800 800 800
EE;'AS':LESN&?A%OEQRRANQUE DE EN 320 N 1100 1100 1100 1100 1100
REACCAO AO FOGO EN 135011 Clase D-s2,d0* D-s2,d0** D-2d0  D-s2,d0  D-s2,d0
TABLA 8 EN EN 13986:2006+A1:2015
REACGCAO AO FOGOTABLA 8 EN EN 13501-1 Clase Dfl-s1 Dfl-s1 Dfl-s1 Dfl-s1 Dfl-s1
13986:2004+A1:2015
TESTE DE ENVELHECIMENTO
ﬁ\%_';fﬁéﬁ%%@%g%%o EN 321 /EN 317 % 12 12 11 10 9
ENSAIO CICLICO (V313).
TESTE DE ENVELHECIMENTO
?ﬁfé'é?’éﬂﬁéggﬁﬁ%ééo.s 00 EN 321/ EN 319 N/mm2 0,25 0,22 0,20 0,17 0,15
ENSAIO CICLICO (V313).
COEFICIENTE DE ABSORGAO EN 13984.2004+A1:2015 a 0.10 0.10 010 o.10 0.1
ACUSTICA (A)(250 A 500 HZ)
COEFICIENTE DE ABSORGAO EN 13984:2004+A1:2015 a 025 0,25 0,25 0,25 0,25
ACUSTICA (A)(1000 A 2000 HZ)
CONDUTIBILIDADE TERMICA EN 13984:2004+A1:2015 W/ (mK) 0.15 014 0.14 014 014
ISOLAMENTO ACUSTICO AO EN 13986:2004+A1:2015 db 26 28 30 31 32
RUIDO AEREO (R)
PERMEABILIDADE AO VAPOR DE _ EN 13986:2004+A1:2015 0 1150 1150 1150 1150 1150
AGUA. DRY CUP

240 240 240 240 240

DURABILIDADE BIOLOGICA EN 335 Clase de uso 182 182 182 182 18&2
CONTEUDO PENTACLOROFENOL _EN 13986:2004+A1:2015 opm 5 P P P pr
MECHANICAL DURABILITY EN 13986:2004+A1:2015  Kmod Kdef  Tabla31, Tabla3.1, Tabla31, Tabla3.1, Tabla3.1,

EN1995- EN1995- EN1995- EN1995-  EN 1995-

1:2004;Tabla 1:2004;Tabla 1:2004;Tabla 1:2004;Tabla 1:2004;Tabla

3.2,EN

3.2,EN

3.2,EN 3.2,EN 3.2,EN

1995-1:2004; 1995-1:2004; 1995-1:2004; 1995-1:2004; 1995-1:2004;

TOLERANCIA EM DIMENSOES NOMINAIS

PROPRIEDADES TESTE DE REFERENCIA UNIDADES ESPESSURAS mm
>10/13 >13/20 >20/25 >25/32 >32/40
ESPESSURA EN 324-1 mm +/-0,30 +/-0,30 +/-0,30 +/-0,30 +/-0,30
COMPRIMENTO E LARGURA EN-324-1 mm +/-5 +/-5 +/-5 +/-5 +/-5
ESQUADRIA mm/m +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2
PRECISAO DE TOPOS mm/m +-15 +-15 +-15 +-15 +/-15

SOLIDEZ DA COR A LUZ UV (LAMPADA DE XENON)

EN 14323; EN 14323

Escala de la azul n® >6

(*) DADOS ORIENTATIVOS

(**) Sem espaco de ar atras do superPan VapourStop. Com espago de ar confinado ou espago de ar livre inferior ou igual a 22 mm atrés do SuperPan VapourStop. Classe D-
S2,d2. Classe E para qualquer outra condigéo de uso. Segundo decisdo 2007/348/CE

(***) Sem espago de ar atras do SuperPan VapourStop. Com espaco de ar confinado atras do SuperPan VapourStop em espessuras maiores ou iguais a 15 mm, ou com
espaco de ar aberto atras do SuperPan VapourStop em espessuras maiores ou iguais a 18 mm. Com espaco de ar confinado ou espago de ar livre inferior ou igual a 22 mm
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atras do SuperPan VapourStop. Classe D-S2,d2 para espessuras entre 10 e 18 mm. Segundo decisdo 2007/348/CE.

The properties of permeability of water vapor for wet and dry glass cup Superpan VapourStop board, have been tested according to DIN EN ISO 12572 laboratory
Materialprifanstalt MPA Eberswalde Brandenburg GmbH ; in ( Test Report No. 31/13 /1987/ 02/ )

Estes valores fisico-mecéanicos cumprem com a classificagdo P5 definida na norma europeia EN 312:2010, Quadro 7 e 8. - Painéis estruturais para utilizagdo em ambiente
humido (Tipo P5)-Requisitos para as propriedades mecanicas e de inchamento especificadas. Requisitos para a resisténcia a humidade.

SuperPan VapourStop tem emisséo reduzida de formaldeido E05 (< 0.05ppm EN 717-1) e cumpre com os requisitos de Classe E1 definidos na Norma Europeia EN 14322.

SuperPan VapourStop dipde de Certificado CE de conformidade de controle de produgdo em fabrica emitido por AENOR.

(SELECT)

Produto ndo perigoso. Deveréao utilizar-se na sua manipulagéo as técnicas ergonoémicas e os EPI adequados. O p6 gerado nos processos de corte, lixagem, execugao
de furos e outros deve ser extraido do ambiente de trabalho através dos meios habituais utilizados na industria da madeira, nomeadamente aspiragao, e devem ser
utilizados os EPI adequados de acordo com a legislacéo em vigor.




