Finsa

COMPACMEL PLUS E-Z

DADOS TECNICOS-VALORES MEDIOS

Rev: 30/04/2020

PROPRIEDADES TESTE DE REFERENCIA UNIDADES ESPESSURAS mm
>12a
6 >6a12 19
DENSIDADE (*) EN 323 kg/m3 1050 1050 1050
TRACGAO INTERNA EN 319 N/mm2 1,8 1.8 1.8
RESISTENCIA A FLEXAO EN 310 N/mm2 55 55 55
MODULO DE ELASTICIDADE EN 310 N/mm2 5000 5000 5000
INCHAMENTO EM AGUA 24H EN 317 % 1 1 1
en s
Eg;élélls_t?}:\ADE DIMENSIONAL EN318 % 6 6 6
TRACGAO SUPERFICIAL EN 311 N/mm2 1,7 1.7 17
HUMIDADE EN 322 % 7+-3  7+-3  T+-3
CONTEUDO EM SILICA ISO 3340 % Peso 0,05 0,05 0,05
INCHAMENTO NOS TOPOS EN 13329 % 7 7 7
REACCAO AO FOGO EN 13501-1 Clase E D-s2,d0 D-s2,d0
TABLA 8 EN EN 13986:2006+A1:2015 (n) (*“)
TESTE DE ENVELHECIMENTO
ACELERADO (OPCAO 1). INCHAMENTO EN 321/EN 317 % 2 2 2
DEPOIS DO ENSAIO CICLICO (V313).
TESTE DE ENVELHECIMENTO
m%ifﬁﬁggéggogg éﬁi;ﬁécééﬁ o EN 321 /EN 319 N/mm2 060 060  0.60
(V313).
TESTE DE ENVELHECIMENTO EN 1087-1/EN 319 N/mm2 0,2 0.2 0.2
ACELERADO (OPCAO 2). TRACCAO
INTERNA DEPOIS DO ENSAIO DE
COCGAO (V100).
COEFICIENTE DE ABSORCAO ACUSTICA EN 13984:2004+A1:2015 a 10 10 10
(A)(250 A 500 HZ)
COEFICIENTE DE ABSORCAO ACUSTICA EN 13984:2004+A1:2015 a 0.20 0.20 0.20
(A)(1000 A 2000 HZ)
CONDUTIBILIDADE TERMICA EN 13984:2004+A1:2015 W/ (m-K) 0.19 0.19 0.19
ISOLAMENTO ACUSTICO AO RUIDO EN 13986:2004+A1:2015 db 25 27 29
AEREO (R)
PERMEABILIDADE AO VAPOR DE AGUA. EN 13986:2004+A1:2015 u 43 43 43
DRY CUP
30 30 30
DURABILIDADE BIOLOGICA EN 335 Clase de uso 1&2 1&2 1&2
CONTEUDO PENTACLOROFENOL EN 13986:2004+A1:2015 ppm <5 <5 <5
TOLERANCIA EM DIMENSOES NOMINAIS
PROPRIEDADES TESTE DE REFERENCIA UNIDADES ESPESSURAS mm
6 >6a12 >12a19
ESPESSURA RELATIVA AO VALOR EN 14323 mm +-03 +-03 +-03
NOMINAL
ESPESSURA NO MESMO PAINEL EN 14323 mm max-min max-min max-min
<0,6 <0,6 <0,6
COMPRIMENTO E LARGURA EN 14323 mm +- +- -
2mm/m  2mm/m  2mm/m
max max max
5,0mm 50mm 50mm
PLANEZA (SOMENTE EM EN 14323 mm/m - - 2
REVESTIMENTOS EQUILIBRADOS) (e215mm)
REVESTIMENTO
PROPRIEDADES TESTE DE REFERENCIA UNIDADES ESPESSURAS mm
RESISTENCIA AO RISCO EN 14323 N >2
RESISTENCIA AO GRETADO EN 14323 Grau >4
RESISTENCIA AS MANCHAS (GRUPO 3) EN 14323 Rating >4
SOLIDEZ DA COR A LUZ UV (LAMPADA DE EN 14323; EN 14323 Escala de 13 azul n° >6

XENON)

RESISTENCIA AO CALOR SECO

EN 14323

Grau

>4
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RESISTENCIA AO IMPACTO EN 14323 Mm H >1500

EFICIENCIA ANTIBACTERIANA ISO 22196 % >99.9

DEFEITOS VISUAIS

DANOS EM CANTOS EN 14323 mm <10 () <3()

DEFEITOS DE ASPECTO. PONTOS EN 14323 mm2/m2 <2

DEFEITOS DE ASPECTO. RISCOS EN 14323 mm/m2 <20

RESISTENCIA A ABRASAO TESTE DE REFERENCIA CLASSE IP NUMERO DE VOLTAS
RESISTENCIA A ABRASAO. DESENHOS EN 14323 1 <50
RESISTENCIA A ABRASAO. UNICOLORES E ACABAMENTOS EN 14323 3A >150

AH

(*) DADOS ORIENTATIVOS

(**) Sem espago de ar atrds do COMPACMEL PLUS E-Z de espessura 29 mm. D-s2,d2 com espago de ar confinado ou espago de ar livre inferior ou igual a 22 mm atras do
COMPACMEL PLUS E-Z de espessura 29 mm. Classe E para qualquer outra condigdo de uso menos restritiva / espessura. Segundo decisao 2007/348/CE.

(***) Sem espago de ar atrds do COMPACMEL PLUS E-Z o espessura 218 mm. D-s2,d2 para qualquer outra condi¢do de uso. Segundo decisdo 2007/348/CE.
(****) Dimensdes comerciais disponiveis
(*****) Placas cortadas a medida

Estes valores fisico-mecénicos cumprem com os valores establecidos na norma Europeia EN 622-5:2009, Quadro 4. - Requisitos dos Painéis para uso em ambiente humido
(Tipo MDF.H).

Produto testado pelo IMSL, seguindo o procedimento especificado na norma ISO 22196: 2011, verificando que fornece beneficios que inibem o crescimento e
desenvolvimento de bactérias sem afectar as caracteristicas do revestimento.

Produto com emisséo reduzida de formaldeido E05 (<0.05ppm EN 717-1).

COMPACMEL PLUS E-Z esta em conformidade com as exigéncias da US EPA TSCA TITLE VI e do CARB phase 2 desde que seja fabricado com papel melaminico aplicado
sobre o painel COMPAC PLUS E-Z que dispde de certificacdo CARB fase 2 de baixa emissédo de formaldeido e US EPA TSCA Title VI.

<div style='visibility:hidden;'>(SELECT)</div>

Produto ndo perigoso. Deverao utilizar-se na sua manipulagéo as técnicas ergonémicas e os EPI adequados. O pé gerado nos processos de corte, lixagem, execugao
de furos e outros deve ser extraido do ambiente de trabalho através dos meios habituais utilizados na industria da madeira, nomeadamente aspiragao, e devem ser
utilizados os EPI adequados de acordo com a legislacéo em vigor.




