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TEST DE
TEXTURE
PROPRIETES REFERENCE UNITES
TEXTURE VETA FUJI MOJAVE PRISMA
Longueur
SENS DES TEXTURES
<«
Largeur
STABILITE DIMENSIONNELLE
LONGUEUR/LARGEUR EN 318 % 04 04 04 04
STABILITE DIMENSIONNELLE (EPAISSEUR) EN 318 % 6 6 6 6
TOLERANCIA EN DIMENSIONES NOMINALES
TEST DE
TEXTURE
PROPRIETES REFERENCE UNITES

BETA FUJI MOJAVE PRISMA
EPAISSEUR EN 324-1 mm Epaisseur nominale +/- 0,5
LONGUEUR / LARGEUR EN-324-1 mm +/-2 mm/m, méax 5mm
EQUERRAGE EN 324-2 mm/m +-2
RECTITUDE DES BORDS EN-324-2 mm/m +-1,5
ALIGNEMENT DES TEXTURES mm/m 1
PROFONDEUR MAX DES TEXTURES mm 0,6 +/-0,2 0,5+-0,2 0,5 +/-0,2 0,7+/-0,2

FORMALDEHYDE:

REACTION AU FEU:

ASPECT:

RECOMMANDATIONS DE MANIPULATION:

RECOMMANDATIONS D'UTILISATION :

LAQUER:

FINITIONS:

Tres faible émission panneau < 0,05 ppm EN 7171-1. EPA TSCA TITLE VI / CARB P2 conforme.

D-s2,d0

Texturé sur une seule face, toujours en support MDF

Une différence de couleur sur la face texturée peut étre observée

La couleur du panneau texturé peut changer la couleur initiale du panneau et peut varier en fonction de la texture
S'agissant d'un panneau asymétrique, nous ne pouvons pas garantir les valeurs de cintrage/tuilage

Texture coordonnée: dans les textures Mojave et Prisma (le motif commence sur toutes les planches au méme point)

Les panneaux doivent étre stockés a I'abri et sur une surface plane

Les conditions de stockage optimales sont de 65% d'humidité, en évitant les milieux les plus secs et les plus humides.
En aucun cas il ne pourra y avoir un contact direct avec I'eau.

Les chevrons doivent toujours étre alignés a la verticale

En aucun cas il ne faut empiler plus de 4 hauteurs.

SiI'emballage est abimé durant la manipulation, le produit devra é&tre réemballé pour sa bonne conservation.

Recommandé pour un usage intérieur sec

Recommandations de laqué par ILVA

https://drive.google.com/open?id=1AVQ0th70Zke3d p4hK7-OyNladf2BEaM

Recommandations pour la manipulation et la finition

https://drive.google.com/open?id=1 JmYAGylaisFJ1ZBgoalDi3ZxuEeh46K



