Finsa

FINSA GREENPANEL

DONNEES TECHNIQUES-VALEURS MOYENNES Rev: 18/02/2009

PROPRIETES TEST DE REFERENCE UNITE EPAISSEURS mm

28 38 50 60 80 100
MASSE VOLUMIQUE (*) EN 323 kg/m3 320 260 220 200 175 160
COHESION INTERNE EN 319 N/mm?2 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
RESISTANCE A LA FLEXION EN 310 N/mm?2 10 10 7 7 5 5
MODULE D'ELASTICITE EN FLEXION EN 310 N/mm?2 1000 1000 900 900 700 700
TRACTION SUPERFICIELLE EN 311 N/mm?2 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
ABSORPTION DE SURFACE (2 FACES) EN 382-1 mm >150 >150 >150 >150  >150  >150
HUMIDITE SORTIE USINE EN 322 % T+-3 743 T7+-3 T+-3  T+-3  T+-3
TAUX DE SILICE ISO 3340 % Du Poids <005 <005 <005 <005 <005 <005
CONTENU DE FORMALDEHYDE EN ISO 12460-5 mg/100 g <8 <8 <8 <8 <8 <8
TOLERANCES DIMENSIONNELLES
PROPRIETES TEST DE REFERENCE UNITE EPAISSEURS mm

28 38 50 60 80 100
EPAISSEUR EN 324-1 mm +-05 +-05 +-05 +-05 +-05 +-05

+/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2
LONGUEUR / LARGEUR EN-324-1 mm m”"a”;/E_ ;"a':/f;_ r;“a'zls_ nTa”;/S_ r:]“a’:/:_ r:“a";/:;_

5 mm. 5 mm. 5 mm. 5 mm. 5 mm. 5 mm.
EQUERRAGE EN 324-2 mm/m +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2
RECTITUDE DES BORDS EN-324-2 mm/m +-15  +-15 +-15 +-15 +-15 +-15

(*) INFORMATIONS DONNEES A TITRE INDICATIF.

(SELECT)

Ce produit ne présente pas de danger pour la santé. Vous devez utiliser lors de sa manupulation les EP| adéquats et adopter les bonnes postures érgonomiques. Les
poussiéres générées lors des procédés de découpe, de pongage, de percage ou de tout autre procédé d'usinage, doivent étre extraites du milieu de travail ambiant par

les outils d'aspiration compatibles avec les industries de bois et vous devez utiliser les EPI recommandés par la legislation en vigueur.
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