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CORUNA)
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DECLARAGAO DE DESEMPENHO N° 00124 c €

18/10/2021

FIBRAPLAST HIDROFUGO

Fabricada em : Finsa Santiago

Fabricada em : Finsa Padréon Fabricada em : Luso Finsa Fabricada em : Finsa Fibranor c t N-550 km 57 Fabricada em : Finsa Cella |
Paraiso s/n i ~ Estrada Nacional 234, Km 92.7 Polig. Inc'l. de Rabade ~ 15a7r5e7 eSﬁN'I:IAGOn[‘)E Partida de Hazas sln_
15900 PADRON (ESPANA) 3524-952 NELAS (PORTUGAL) 27370 RABADE (ESPANA) COMPOSTELA (ESPANA) 44370 CELLA (ESPANA)
CLASSE TECNICA USO PREVISTO AVCP*
Uso interno como elemento
MFB EN 622-5 MDF.H nao estrutural em condigdes 4
umidas

* Avaliacao e verificagdo da regularidade do desempenho do sistema de acordo com o anexo V do Regulamento ( UE) n.° 305/2011


https://www.finsa.com/

Finsa

DECLARAGAO DE DESEMPENHO N° 00124

FIBRAPLAST HIDROFUGO

FINANCIERA MADERERA S.A. (FINSA)
N-550, KM 57

15890 SANTIAGO DE COMPOSTELA (A
CORUNA)

ESPANA

c € 18/10/2021

FIBRAPLAST HIDROFUGO

DADOS TECNICOS-VALORES MEDIOS

Rev: 10/02/2016

PROPRIEDADES TESTE DE REFERENCIA UNIDADES ESPESSURAS mm

>2.5/4 >4/6 >6/9 >9/12 >12/19 >19/30 >30/40
DENSIDADE (*) EN 323 kg/m3 880/860 855/830 825/770 765/745 745/730 730/715 730/680
TRACGAO INTERNA EN 319 N/mm2 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75 0.75 0.70
RESISTENCIA A FLEXAO EN 310 N/mm2 27 27 27 26 24 22 21
MODULO DE ELASTICIDADE EN 310 N/mm2 2700 2700 2700 2500 2400 2300 2200
INCHAMENTO EM AGUA 24H EN 317 % 30 18 12 10 8 7 7
HUMIDADE EN 322 % T+-3  7+-3  T+-3  7+-3  T+-3  7+-3  7+-3
CONTEUDO EM FORMOLDEIDO EN ISO 12460-3 mg/(m2.h); mg/L <35 <35 <35 <35 <35 <35 <35
REACCAO AO FOGO EN 13501-1 Clase E E D-s2,d0 D-s2,d0 D-s2,d0 D-s2,d0 D-s2,d0
TABLA 8 EN EN 13986:2006+A1:2015 (**) (**) (***)
REACGCAO AO FOGOTABLA 8 EN EN 13501-1 Clase E E Dfl-s1  Dfl-s1  Dfl-s1  Dfl-s1  Dfl-s1
13986:2004+A1:2015 (****)
TESTE DE ENVELHECIMENTO
ACELERADO (OPGAO 1). INCHAMENTO EN 321/EN 317 % 40 25 19 16 15 15 15
DEPOIS DO ENSAIO CICLICO (V313).
TESTE DE ENVELHECIMENTO
ACELERADO (OPGAO 1). TRACGAO
INTERNA DEPOIS DO ENSAIO GIOLICO EN 321/EN 319 N/mm2 0.35 0.35 0.30 0.25 0.20 0.15 0.10
(V313).
COEFICIENTE DE ABSORGAO ACUSTICA EN 13984:2004+A1:2015 a 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10
(A)(250 A 500 HZ)
COEFICIENTE DE ABSORCAO ACUSTICA EN 13984:2004+A1:2015 a 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20
(A)(1000 A 2000 HZ)
CONDUTIBILIDADE TERMICA EN 13984:2004+A1:2015 W/ (m-K) 0.15 0.15 0.14 0.13 0.12 0.12 0.12
ISOLAMENTO ACUSTICO AO RUIDO EN 13986:2004+A1:2015 db NPD NPD 25 25 28 30 32
AEREO (R)
PERMEABILIDADE AO VAPOR DE AGUA. EN 13986:2004+A1:2015 M 21/31  20/30  18/28  17/27  16/25 15/24  15/24
DRY CUP
DURABILIDADE BIOLOGICA EN 335 Clase de uso 1&2 1&2 1&2 1&2 1&2 1&2 18&2
CONTEUDO PENTACLOROFENOL EN 13986:2004+A1:2015 ppm <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5

(*) DADOS ORIENTATIVOS

(**)Espessura minima 9mm. Sem espago de ar atras do FIBRAPLAST HIDROFUGO. Com espago de ar confinado ou espago de ar livre inferior ou igual a 22 mm atras do
FIBRAPLAST HIDROFUGO. Classe D-S2,d2. Classe E para qualquer outra condigdo de uso. Segundo decisdo 2007/348/CE

(***) Sem espaco de ar atras do FIBRAPLAST HIDROFUGO. Com espaco de ar confinado atras do FIBRAPLAST HIDROFUGO em espessuras maiores ou iguais a 15 mm,

ou com espago de ar aberto atras do FIBRAPLAST HIDROFUGO em espessuras maiores ou iguais a 18 mm. Com espaco de ar confinado ou espaco de ar livre inferior ou
igual a 22 mm atras do FIBRAPLAST HIDROFUGO. Classe D-S2,d2 para espessuras entre 10 e 18 mm. Segundo decisdo 2007/348/CE.

(****) Espessura minima 9 mm.

(v*) Espessura 2 15 mm e revestimentos equilibrados

Estes valores fisico-mecéanicos cumprem com os valores establecidos na norma Europeia EN 622-5:2009, Quadro 4, Opgéo 1. - Requisitos dos Painéis utilizados em

ambiente himido (Tipo MDF.H).

FIBRAPLAST HIDROFUGO cumpre com os requisitos de Classe E1 definidos na Norma Europeia EN 14322.

FIBRAPLAST HIDROFUGO esta certificado pelo "Sello de Calidad" de AITIM.
MANIPULAGAO/ARMAZENAGEM:

Devera ser armazenado sempre coberto e sobre uma superficie plana.

As condi¢des de armazenagem optimas sdo de 65% humidade, evitar ambientes mais secos ou humidos.

Em nenhum caso podera existir contacto directo com agua.

Os tacos de empilhar devem estar sempre alinhados na vertical.

Em nenhum caso empilhar mais de 4 paletes.

Se a embalagem se deteriora durante a manipulagéo, deve reembalar-se para a correcta conservagao do producto.



Nao respeitar as condi¢cdes de empilhar indicadas, assim como alteragdes de humidade ou de temperatura nos armazéns ou zonas de transformagao podem provocar
deformacdes e empenos irreversiveis.

O desempenho do produto de referéncia estdo em conformidade com o desempenho declarado acima
Esta Declaragcao de Perfomance é emitida sob a exclusiva responsabilidade do FINANCIERA MADERERA SA ( FINSA )

Javier Portela
Director de IDi + Calidad de FINSA
Santiago de Compostela 18/10/2021
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